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[ES] Contenedores IBC de polietileno para el transporte y el suministro de soluciones a base de Urea.

  PRINCIPALES CARACTERÍSTICAS:

• Hippotank® está fabricado con polietileno lineal ro-
tomoldeado, material que garantiza una excelente
resistencia a los impactos, a las oscilaciones de tem-
peratura y a los agentes químicos y atmosféricos.

• Su transparencia permite además controlar con-
tinuamente el nivel del contenido.

• Bolsillos laterales para la elevación por medio de 
carretillas elevadoras (a plena carga), reforzados 
con tubos de acero al carbono galvanizado.

• Escotilla superior de 220 mm de diámetro con
tapa de tornillo bloqueable con candado, provista 
de junta, válvula de purga y barra de seguridad
bloqueable con candado.

• Capacidad del tanque: 960 l
• Dimensiones: (LxPxH) 995x1.830x1.000 mm.
• El grupo de suministro está formado por una elec-

trobomba de batería de 12 V o 24 V con capacidad 
de 30 l/min con cable y pinzas para la conexión
a la batería; el grupo está fijado en un oportuno
alojamiento practicado en el tanque y provisto de 
puerta de cierre bloqueable con candado.

• Tubo de suministro de EPDM de 5 m de longitud
con pistola automática.

• Contador de litros digital de turbina (opcional).

  PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS:

• Hippotank® é realizado em polietileno linear
rotomoldado, material que garante uma excelente 
resistência aos choques, às variações de temper-
atura, aos agentes químicos e atmosféricos.

• A relativa transparência permite monitorizar con-
stantemente o nível do conteúdo à vista.

• Aberturas laterais para a elevação usando empil-
hadores (completamente cheio), reforçadas com 
tubulares em aço de carbono zincado.

• Escotilha superior com diâmetro 220 mm. com
cobertura com parafuso trancável com guarnição, 
válvula de purga e barra de segurança que pode 
ser trancada.

• Capacidade do reservatório: 960 L.
• Dimensões: (LxPxH) 995x1.830x1.000 mm.
• O grupo de fornecimento é formado por uma

eletrobomba com bateria 12 V ou 24 V com vazão 
de 30 L/min, completo com cabo e pinças para a 
ligação à bateria; o grupo é fixado em um específico 
alojamento no reservatório e tem porta de fecho 
que pode ser trancada.

• Tubo de fornecimento em EPDM, comprimento 5 
m, completo com pistola automática.

• Contador de litros digital de turbina (opcional).

  PRINCIPALES CARACTERÍSTICAS:

• Contenedor blanco/translúcido de polietileno, material
que garantiza una excelente resistencia contra los
agentes químicos y atmosféricos.

• Capacidad nominal 1.000 l, dimensiones (LxPxH)
1.200x1.000xH1.170 mm.

• Su transparencia permite además controlar continua-
mente el nivel del contenido.

• Se lava fácilmente con detergentes normales gracias a 
las superficies perfectamente pulidas.

• Alojado dentro de una jaula de protección de acero
galvanizado electrosoldado y colocada encima de un 
palé para facilitar su desplazamiento.

• Escotilla de 150 mm o 225 mm de diámetro con tapa 
de tornillo provista de junta, conector para urea y tubo 
de aspiración.

  PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS:

•	 Contentor branco/translúcido realizado em polietileno,
material que garante uma excelente resistência aos agentes 
químicos e atmosféricos.

•	 Capacidade nominal 1.000 L, dimensões (LxPxH)
1.200x1.000xH1.170 mm.

•	 A relativa transparência permite monitorizar constante-
mente o nível do conteúdo à vista.

•	 Facilmente lavável com normais detergentes graças às
superfícies perfeitamente lisas.

•	 Alojado no interior de uma gaiola de proteção realizada 
em aço galvanizado eletrosoldado e posicionada sobre 
uma palete para favorecer a movimentação.

•	 Escotilha superior de diâmetro 150 mm ou 225 mm com 
tampa de  rosca com guarnição, conector para urea e
tubo de aspiração.

  MONTAJES:

• El grupo de suministro está formado por una electro-
bomba de membrana de 230 V o 50 Hz con capacidad 
de 30 l/min, con by-pass incorporado.

• Tubo de suministro de EPDM, adecuado para soluciones 
a base de urea, de 6 m de longitud, con pistola auto-
mática o manual, o bien automática con contador de 
litros incorporado.

• Contador de litros digital de turbina (opcional).
• Filtro para solución a base de urea (opcional).

  EQUIPAMENTOS:

•	 O grupo de fornecimento é formado por uma eletrobomba 
com membrana 230 V - 50 Hz com vazão de 30 L/min e 
completa com by-pass integrado.

•	 Tubo de fornecimento em EPDM adequado para soluções 
à base de urea, comprimento 6 m, completo com pistola 
automática ou manual ou então automática com contador 
de litros integrado.

•	 Contador de litros digital de turbina (opcional).
•	 Filtro para solução à base de urea (opcional)

[ES] Contenedores móviles de polietileno para el transporte y el suministro de soluciones a base de Urea.

[PT] Contentores móveis em polietileno para o transporte e o fornecimento de soluções à base de Urea.

[PT] Contentores IBC em polietileno para o transporte e o fornecimento de soluções à base de Urea.

Hippotank®

IBC ADBLUE®

Sidepump ADB

Código Voltaje / 
Voltagem Contador de litros

HT980Z1 12 V No / Não

HT980Z1K24 12 V Sí / Sim

HT980Z124 24 V No / Não

HT-
980Z124K24

24 V Sí / Sim

Código Pistola Contador de litros Filtro

IBCADBSUZBASIC Manual / Manuale No / Não No / Não

IBCADBSUZPRO Automática Sí / Sim No

IBCADBTHREE25 Automática
SÍ (incorporado en la pistola)

SIM (integrado na pistola)
Sí / Sim

Cód. IBCADBSUZPRO Cód. IBCADBSUZBASIC

Cód. IBCADBTHREE25

®

  PRINCIPALES CARACTERÍSTICAS:

El nuevo sistema de transvase ha sido concebido para 
que puede ser extraído de un tanque IBC y desplazado 
fácilmente a otro, y utiliza la bomba de mano girato-
ria INOX, certificada para el transvase de AdBlue®. 
La resistente chapa inoxidable de soporte, con una 
sólida estructura de enganche para los tanques IBC 
más difundidos, las tolerancias constructivas junto 
con los materiales antidesgaste, son garantía de un 
perfecto funcionamiento durante muchos años. La 
bomba, completamente desarrollada, fabricada y 
certificada en Italia, es la nueva referencia por:
•	 Capacidad de aspiración: autocebado con sumi-

nistro simple e inmediato.
•	 Prestaciones volumétricas: 38 litros por 100 ro-

taciones.
•	 Compatibilidad química para AdBlue® del 100% 

de los materiales utilizados (directiva ISO 22241).
•	 Construcción sólida para Uso Profesional.

  PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS:

O novo sistema de transferência foi concebido para 
ser facilmente removido de um reservatório IBC e 
deslocado para um outro e utiliza a bomba à mão 
rotativa INOX, certificada para a transferência de 
AdBlue®. A robusta chapa inox de suporte, com uma 
sólida estrutura de fixação para os mais difusos reser-
vatórios IBC, as tolerâncias de construção juntamente 
com os materiais anti-desgaste são a garantia de um 
perfeito funcionamento durante muitos anos. A bomba, 
desenvolvida internamente, produzida e certificada 
em Itália, representa a nova referência por:
• Capacidade de aspiração: auto-aspirante com

fornecimento simples e imediato.
• Desempenho volumétrico: 38 litros por 100 ro-

tações.
• Compatibilidade química para AdBlue® de 100% 

dos materiais utilizados (diretiva ISO 22241).
• Construção sólida para Uso Profissional.

Cód. SIDEPUMPADB
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  CONFIGURACIÓN:

• Bomba eléctrica mod. 230V - 50 Hz, caudal de flujo 
30-35 l/min.

•	 6 m manguera.
•	 Contador de litros digital de turbina para AdBlue®.
• Pistola automática para AdBlue®.
•	 Opcional: resistencia eléctrica para recalentamiento

de AdBlue®.
•	 Opcional: Sistema de control y gestión Emilprobe®.
•	 Opcional: Sonda de nivel Digimag (flotador en acero inox).
•	 Opcional: Sonda de nivel OCIO para AdBlue®.

  CONFIGURAÇÃO:

•	 Bomba elétrica mod. 230V - 50 Hz, vazão 30-35 L/min.
•	 6 m de mangueira.
•	 Contador de litros digital com turbina
•	 Pistola automática para AdBlue®.

•	 Opcional: resistência elétrica para aquecimento AdBlue®.
•	 Opcional: sistema de controle e gestão Emilprobe®.
•	 Opcional: sonda de nível Digimag (flutuador de aço

inoxidável).
•	 Opcional: Sonda de nível OCIO para AdBlue®.

COD. GIANTANK33ADBLUES1

GIANTank®

[ES] Tanque en polietileno para almacenamiento y suministro de AdBlue®.

[PT] Tanque de polietileno para armazenamento e distribuição de AdBlue®. 

GIANTank® es la nueva solución de Emiliana Serbatoi 
para el almacenamiento y suministro de grandes can-
tidades de AdBlue® en un tanque compacto, ergono-
metrico y de alta resistencia gracias a la fabricacion 
en polietileno rotomoldeado de alta densidad. Con un 
diseno atractivo e inovedor GIANTank® es un tanque 
aereo estacionario con una capacidad de 3300 litros 
pensado para el manejo eficiente del combustible en 
condiciones de absoluta seguridad y en conformidad 
a las rìgidas normas europeas de fabricaciòn y protec-
ciòn del medio ambiente gracias a la presencia de un 
contenedor secundario externo al 110% de la capaci-
dad del tanque.

GIANTank® está equipado con una tapa superior re-
forzada con cerradura con candado (con pistones de 
gas para cerrar y bisagras con candado) para cubrir 
y proteger el compartimiento de combustible que al-
berga una unidad de transvase completa con panel 
eléctrico, bomba eléctrica, medidor de combustible, 
manguera de suministro, boquerel automático, boca 
de carga y válvulas de seguridad. El tanque está equi-
pado con asas para elevacion con montacargas tanto 
laterales cuantos frontales para facilitar las opera-
ciones y su forma está estudiada para ser apilable 
maximizando los costos de transporte y el espacio en 
almacenes.

Todos las conexiones de GIANTank® son en acero inox 
o en material compatible y resistente al AdBlue®.

El tanque viene con su certificado de idoneidad del 
material.

GIANTank® é a nova solução ES para armazenamento 
e entrega de grandes quantidades de AdBlue®, em um 
tanque compacto, ergonômico e de alta resistência 
graças à fabricação em polietileno de alta densidade 
rotomoldado.

Com um desígnio atraente e inovedor GIANTank® 
é um tanque estacionário com uma capacidade de 
3300 litros pensada para a manipulação eficiente do 
combustível em condições de segurança absoluta e 
em conformidade para o rìgidas normas européias de 
fabricação e proteção do ambiente obrigado para a 
presença de um recipiente externo secundário para 
110% do caacidad do tanque.

GIANTank® está equipado com uma tampa superior 
reforçada com cadeado (com tampões de gás e do-
bradiças bloqueáveis) para cobrir e proteger o com-
partimento de combustível que acolhe uma unidade 
de transferência completa com painel elétrico, bom-
ba elétrica, medidor de combustível, bico automático, 
porta de carregamento e válvulas de segurança. O 
tanque está equipado com alças para elevação com 
empilhadeiras tanto na frente lateral para facilitar as 
operações e sua forma é projetada para ser empilháv-
el maximizando os custos de transporte e o espaço do 
armazém.

Todas as inserções GIANTank® são feitas de aço INOX 
ou material compatível com AdBlue®.

O tanque vem com o seu certificado de adequação do 
material.

    CARACTERÍSTICAS PRINCIPALES:

• Capacidad Nominal: 3.300 litros.
• Dimensiones: 1.125x2.350x1.800h mm.
• Peso al vacío con grupo de bomba: 320 kg.
• Contención secundaria diseñada para contener 

el 110% del volumen que según el diseño el
tanque puede contener.

• Cuadro eléctrico.
• Sistema de bloqueo de la bomba al nivel minimo.
• Detector de fugas.
• Tapa de llenado rápido 2” en aciero inox.
• Rejilla de ventilación 1”1/2.

    PRINCIPAIS CARACTERÍSTICAS:

• Capacidade nominal: 3.300 litros.
• Dimensões: 1.125x2.350x1.800h mm.
• Peso vazio: 320 kg.
• Compartimento secundário concebido para

armazenar 110% do volume de combustível do 
tanque que é concebido para conter.

• Placa de interruptores elétricos.
• Bloqueio de bomba nível mínimo.
• Detetor de fugas.
• Tampa de enchimento rápido 2” de aço INOX.
• Abertura de ventilação 1”1/2.


